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1. NAZWA FORMY KSZTALCENIA:

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zawodzie technik kaletnik 753702 w zakresie kwalifikacji A.7.Wykonywanie, naprawa i renowacja
wyrobow kaletniczych.

1. PODSTAWY PRAWNE KSZTALCENIA ZAWODOWEGO

Program nauczania dla zawodu obuwnik opracowany jest zgodnie z ponizszymi aktami prawnymi:

Ustawa z dnia 7 wrzesénia 1991 o systemie o§wiaty (Dz. U. z 2004 r. Nr 256, poz. 2572 z p6zn. zm.)

Rozporzadzenie MEN z dnia 23 grudnia 2011r. w sprawie klasyfikacji zawodow szkolnictwa zawodowego (Dz. U. z 2012r. poz. 7)

Rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012r. w sprawie podstawy programowej ksztalcenia w zawodach (Dz. U. poz. 184)

Rozporzadzenie MEN z dnia 7 lutego 2012r. w sprawie ramowych planéw nauczania w szkotach publicznych (Dz. U. poz. 204)

Rozporzadzenie MEN z dnia 30 kwietnia 2007r. w sprawie warunkoéw i sposobow oceniania, klasyfikowania i promowania uczniow i

stuchaczy oraz przeprowadzania sprawdzianow i egzamindéw w szkotach publicznych (Dz. U. Nr 83, poz. 562 z pdzn. zm.)

Rozporzadzeniem MEN z dnia 17 listopada 2010 r. w sprawie zasad udzielania i organizacji pomocy psychologiczno-pedagogicznej w

publicznych przedszkolach, szkotach i placowkach (Dz.U. Nr 228, poz. 1487)

7. Rozporzadzeniem MENIS z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny w publicznych i niepublicznych szkotach i
placéwkach (Dz. U. z 2003r. Nr 6, poz. 69 z pdzn. zm.)

8. Rozporzadzenie MEN z dnia 21 czerwca 2012 r. w sprawie dopuszczenia do uzytku w szkole programéw wychowania przedszkolnego i
programow nauczania oraz dopuszczania do uzytku szkolnego podrecznikow

9. Rozporzadzenie MEN z dnia 15 grudnia 2010 r. w sprawie praktycznej nauki zawodu(Dz.U.Nr244, poz.1626)
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2. INFORMACJA O ZAWODZIE KALETNIK

Praca w zawodzie kaletnik polega na wykonywaniu zadan zwigzanych z wytwarzaniem wyrobow galanterii ze skory, tworzyw sztucznych i
materiatow wiokienniczych korzystajac z wlasnych lub powierzonych wzoréw i materiatdéw. Typowymi wyrobami kaletniczymi sa teczki,
walizki, nesesery, plecaki, torby damskie oraz drobna galanteria (portfele, saszetki, futeraly, paski, obroze, smycze). W toku ksztatcenia uczen
nabywa umiejetnosci zwigzane z produkcjg wyrobow, postugiwania si¢ specjalistycznymi maszynami i urzadzeniami, zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa, higieny pracy i ergonomii z jednoczesnym opanowaniem zasad dbatosci o higieng¢ na stanowisku pracy oraz umiejetnosci jego
organizacji. Opanowuje tez peten zakres kompetencji spotecznych oraz wiedze zwigzang

z aspektami prowadzenia dziatalno$ci gospodarczej niezbedng w przysztej pracy zawodowej 1 funkcjonowaniu na wspoétczesnym rynku pracy.



Do podje¢cia pracy w zawodzie kaletnik wymagane jest wyksztatcenie zawodowe, zdobyte w trakcie 3 letniego cyklu ksztatcenia na podbudowie
gimnazjum. Wskazana jest sprawno$¢ manualna i dobra koordynacja wzrokowo - ruchowa.

Kaletnik moze podnies¢ swoje kwalifikacje otrzymujac tytul technika technologii wyrobow skoérzanych. Nastgpnym krokiem jest nauka w
szkotach wyzszych na kierunkach: wzornictwo, zarzadzanie i inzynieria produkcji, towaroznawstwo lub zblizonych.

3. UZASADNIENIE POTRZEBY KSZTALCENIA W ZAWODZIE KALETNIK

Kaletnictwo jest specyficznym zawodem. Miejscami pracy kaletnika mogg by¢ zaktady przemystowe produkujace wyroby seryjne, zaktady
ustugowe wykonujace wyroby $cisle wg zamowien klientow z wiasnych lub powierzonych materialow oraz $wiadczace ustugi w zakresie
napraw 1 przerdbek. Moze pracowa¢ w zespole przy produkcji duzych serii wyrobdw, a w toku realizacji procesow produkcyjnych wykonywaé
czynnos$ci doktadnie wedtug instrukcji lub prowadzi¢ wlasng dziatalnos¢ gospodarcza np. w formie ustug kaletniczych. W obecnych warunkach
w branzy kaletniczej funkcjonuje wiele matych i §rednich firm. Rynek pracy poszukuje ludzi z kwalifikacjami nabytymi w toku ksztalcenia
zawodowego. Potrzebni sg pracownicy, ktorzy z zaangazowaniem i fachowoscig wykonywaliby swoja prace. Analiza internetowych ofert pracy,
prowadzona w oparciu o portal Polskiej Izby Przemyshu Skérzanego http://www.pips.pl/pl/ogloszenia/ wskazuje, ze fachowcy w tej branzy
nalezg do grupy poszukiwanych pracownikéw — wykwalifikowanych kaletnikow ze znajomosciag tradycyjnych i nowoczesnych metod produkcji
wyrobow kaletniczych.

4. CZAS TRWANIA KURSU/ LICZBA GODZIN KSZTALCENIA, SPOSOB ORGANIZACJI:

4.1 Czas trwania kursu: 840 godzin
4.2 Sposéb organizacji:
4.2.1. Forma zaoczna — co najmniej 4 razy w miesigcu

4.2.2. Forma stacjonarna — co najmniej 3 dni w tygodniu



5. Plan nauczania (nazwa zajec i ich wymiar):

L.P. | Nazwa zaje¢ | Liczba godzin
Zajecia teoretyczne
1. | Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej 20
2. | Jezyk obcy zawodowy (angielski) 20
3. | Technologia 190
4. | Materiatoznawstwo 60
5. | Rysunek zawodowy 20
6. | Maszyny i urzagdzenia 30
7. | Modelowanie 100
8. | BHP 20
Zajecia praktyczne
9. | Rozkrdj i przygotowanie 80
10. | Montaz i wykonczenie 300
Razem 840

6. CELE SZCZEGOLOWE KSZTALCENIA W ZAWODZIE KALETNIK

Absolwent szkoty ksztatcacej w zawodzie kaletnik powinien by¢ przygotowany do wykonywania nastepujacych zadan zawodowych:

1) sporzadzania dokumentacji wyrobu kaletniczego na potrzeby zamowienia;

2) obstugiwania maszyn i urzadzen do wytwarzania wyrobow kaletniczych;

3) wytwarzania wyrobow kaletniczych;

4) wykonywania napraw, renowacji i przerobek wyrobow kaletniczych;

5) sporzadzania kalkulacji kosztow produkcji i ustug kaletniczych.

Do wykonywania zadan zawodowych niezbedne jest osiggni¢cie zakladanych efektow ksztalcenia, okreslonych w podstawie programowej
ksztalcenia w zawodzie kaletnik: na ktore sktadajg sie:

— efekty ksztalcenia wspdlne dla wszystkich zawodoéw (BHP, PDG, JOZ, KPS)

— efekty ksztatcenia wspolne dla zawodoéw w ramach obszaru administracyjno-ustugowego stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie
PKZ(A.e)



— efekty ksztalcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie A7. Wykonywanie, naprawa i renowacja wyrobow kaletniczych



Jezyk angielski zawodowy

1.1.Jezyk obcy zawodowy w kaletnictwie

1.1. Jezyk obcy zawodowy w kaletnictwie

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
h K . Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: programowyc taksonomiczna
(P lub PP)

JOZ(1)1. postugiwac sie zasobami leksykalnych srodkéw jezykowych zwigzanych z b B
wykonywaniem zadan zawodowych

Stownictwo zwigzane z wykonywaniem
JOZ(1)2. postugiwac sie zasobami gramatycznych, ortograficznych i fonetycznych gzynnos’ci zawodowych.
érodkéw jezykowych P B Zrédta informacji o materiatach podstawowych i

pomocniczych stosowanych w produkcji
JOZ(1)3. przeczytac i przettumaczyc¢ instrukcje stanowiskowe P B \{vyrobow kaletniczych.

Zrédta informacji o narzedziach, maszynach i
J0OZ(2)1. okresli¢ w jezyku obcym czynnosci zwigzane z produkcjg obuwia P C urzqdzemach stosow’anych w kaI’et.nlctW|e.

Zastosowanie zwrotéw grzecznosciowych.
J0Z(2)2. zrozumieé wypowiedzi dotyczgce wykonywania typowych czynnosci Obs{uga ‘kl|entow4w Jezyku obcym.

g h P B Negocjacje cen w jezyku obcym.
zawodowyc Internetowe Zrédta informacji.
J0Z(2).3 negocjowac warunki umowy o prace w jezyku obcym P C
JOZ(3)1. przettumaczy¢ na jezyk obcy teksty zawodowe napisane w jezyku b ¢
polskim
JOZ(3)2. przeczytac i przettumaczy¢ obcojezyczng literature fachowa P B
J0Z(3)3. zredagowad notatke w jezyku obcym P C
JOZ(4)1 porozumiec sie z uczestnikami procesu pracy w jezyku obcym
P C

wykorzystujac stownictwo zawodowe




JOZ(4)2. stuchac ze zrozumieniem wypowiedzi w jezyku obcym

JOZ(5)1. wyszukac¢ informacji w obcojezycznej literaturze fachowej

J0Z(5)2. wykorzysta¢ informacje zawodowe pozyskane z réznych obcojezycznych
zrédet




Planowane zadanie
Przeczytac i przettumaczy¢ obcojezyczng literature fachowq

Otrzymates zadaniem przettumaczenie na jezyk polski wybranego tekstu z opisem funkcjonowania zaktadu kaletniczego. Po wyborze tekstu przeczytaj go doktadnie, wypisz
stownictwo fachowe zwigzane z kaletnictwem (np. nazwy wyrobow, dodatki kaletnicze, a nastepnie przettumacz tekst korzystajac z dostepnych w pracowni materiatéw . Do
dyspozycji masz réwniez stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu.

Zadanie wykonujesz indywidualnie . Wykonane zadanie przekaz do oceny

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne powinny odbywac sie w pracowni jezykowej lub sali dydaktycznej wyposazonej w: stowniki obcojezyczno — polskie, stanowisko komputerowe z dostepem do
Internetu ( jedno stanowisko na dwdch uczniéw), urzgdzenia multimedialne.

Srodki dydaktyczne

Zestawy ¢wiczen, instrukcje do ¢wiczen, pakiety edukacyjne dla ucznidow, karty pracy dla uczniéw, filmy i czasopisma fachowe, prezentacje multimedialne, stownik obcojezyczno —
polskie

Zalecane metody dydaktyczne

Skutecznos¢ ksztatcenia zalezy od prawidtowego doboru metod dydaktycznych, ktére przygotujg ucznidw do rozwigzywania probleméw, z uwzglednieniem metody ¢wiczen i
dyskusji. Poprzez ¢wiczenia uczniowie nabywajg umiejetnosci postugiwania sie jezykiem obcym zawodowym. Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w grupach 10-15 osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiaggnie¢ edukacyjnych ucznidow proponuje sie przeprowadzenie testu wielokrotnego wyboru oraz testu typu ,,préba pracy.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkoéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




2. Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej

2.1. Dziatalnos$¢ gospodarcza w kaletnictwie

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
. Materiat nauczania
. . . ., . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)
PDG(1)1. okresli¢ dziatania mechanizmdw rynkowych wtasciwych dla branzy b c

kaletniczej
—  Prawa i obowigzki pracownika

PDG(1)2. rozrézni¢ podmioty gospodarcze funkcjonujgce w branzy kaletniczej P B —  Obowiazki pracodawcy dotyczace ubezpieczen.
—  Obowigzki pracodawcy w zakresie

PDG(2)1. analizowaé przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony bezpieczeristwa i higieny pracy oraz ppoz.

—  Podstawy dziatalnosci gospodarczej

—  Zasady planowania dziatalnosci

—  Formy pozyskiwania kapitatu.

—  Dokumentacja dotyczgca podejmowania
dziatalnosci gospodarczej

—  Nowoczesne formy organizacji i zarzadzania

—  Podstawowe wiadomosci z zakresu psychologii i

p B socjologii.

—  Badania potrzeb klienta.

danych osobowych, przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego

PDG(2)2. okresli¢ skutki nieprzestrzegania przepisdw prawa pracy, przepiséw
prawa o ochronie danych osobowych oraz przepiséw prawa podatkowego i P C
prawa autorskiego

PDG(3)1. stosowac przepisy prawa dotyczace podejmowania dziatalnosci
gospodarczej w branzy kaletniczej

PDG(3)2. okresli¢ przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci

P C
gospodarczej w branzy kaletniczej
PDG(4)1. dokona¢ klasyfikacji przedsiebiorstw i instytucji wystepujgcych w branzy b ¢
kaletniczek
PDG(4)2. wyjasni¢ powigzania miedzy przedsiebiorstwami, instytucjami b c
funkcjonujacymi w branzy kaletniczej
PDG(5)1. wskazywac czynniki wptywajace na dziatania zwigzane z b 8

funkcjonowaniem przedsiebiorstw w branzy kaletniczej




PDG(5)2. analizowa¢ dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa konkurencyjne

PDG(6)1. planowaé wspotprace z innymi przedsiebiorstwami z branzy kaletniczej

PDG(6)2. organizowac wspotprace w ramach wspolnych przedsiewzieé z innymi
przedsiebiorstwami z branzy kaletniczej

PDG(7)1. wyznaczy¢ kolejne etapy czynnosci majgcych na celu ustanowienie
dziatalnosci gospodarczej w branzy kaletniczej

PDG(7)2. skonstruowac spéjny i realistyczny biznesplan dla dziatalnosci
gospodarczej w branzy skérzanej

PDG(7)3. sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do uruchomienia dziatalnosci
gospodarczej w branzy skérzanej

PDG(7)4. sporzadzi¢ dokumenty niezbedne do prowadzenia dziatalnosci
gospodarczej w branzy skérzanej

PDG(8)1. wykonywa¢ czynnosci zwigzane prowadzeniem korespondencji w
réznej formie

PDG(8)2. sporzadzi¢ pisma zwigzane z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej

PDG(9)1. postugiwac sie urzadzeniami biurowymi

PDG(9)2. korzystaé z programéw komputerowych wspomagajacych prowadzenie
dziatalnos$ci gospodarczej

PDG(10)1. opracowac plan marketingowy dla prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej

PDG(10)2. dobra¢ instrumenty marketingowe do prowadzonych dziatan

PDG(10)3. podejmowac wspotprace z przedsiebiorstwami funkcjonujgcymi w
branzy marketingowej




PDG(11)1. dokona¢ analizy kosztéw i przychoddw prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej

PDG(11)2. ocenia¢ efektywnos¢ dziatan w zakresie kosztow i przychodow
prowadzonej dziatalnosci gospodarczej

PDG(11)3. wskaza¢ mozliwosci optymalizacji kosztéw i przychoddéw prowadzonej
dziatalnosci gospodarczej

KPS(1)1. stosowac zasady kultury osobistej

KPS(1)2. stosowac zasady etyki zawodowe;j

KPS(2)1. zaproponowacé sposoby rozwigzywania probleméw

KPS(2)2. dazy¢ wytrwale do celu

KPS(2)3. zrealizowa¢ dziatania zgodnie z wtasnymi pomystami

KPS(2)4. zainicjowa¢ zmiany majgce pozytywny wptyw na srodowisko pracy

KPS(3)1. analizowac rezultaty dziatan

KPS(3)2. uswiadomic sobie konsekwencje dziatan

KPS(4)1. analizowac¢ zmiany zachodzace w branzy skdrzanej

KPS(4)2. podejmowaé nowe wyzwania

KPS(4)3. wykazac sie otwartoscig na zmiany w zakresie stosowanych metod i
technik pracy

KPS(5)1. przewidywac sytuacje wywotujgce stres

KPS(5)2. stosowac sposoby radzenia sobie ze stresem

KPS(5)3. okresli¢ skutki stresu




KPS(6)2. wykorzystac rézne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci b c
zawodowych

KPS(7)1. przyjmowaé odpowiedzialnos$¢ za powierzone informacje zawodowe P C
KPS(7)2. respektowac zasady dotyczace przestrzegania tajemnicy zawodowej P C
KPS(7)3. okresli¢ konsekwencje nieprzestrzegania tajemnicy zawodowe;j P C
KPS(8)2. przyja¢ na siebie odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania P C
KPS(8)3. wyciggac wnioski z podejmowanych dziatan P C
KPS(9)1. stosowac techniki negocjacyjne P C
KPS(9)2. zachowywac sie asertywnie P C
KPS(9)3. proponowac konstruktywne rozwigzania P B
KPS(10)1. doskonali¢ swoje umiejetnosci komunikacyjne P B
KPS(10)2. uwzglednia¢ opinie i pomysty innych cztonkdéw zespotu P B

Planowane zadanie

Projekt ,,Prowadze zaktad kaletniczy”.

Dobierz 2 osoby, z ktérymi bedziesz wykonywat projekt. Etapy prac nad projektem:

| etap- przygotowanie opisu (konspektu) projektu, w ktérym okreslone zostajg szczegétowe cele projektu, konieczne do podjecia dziatania, czas wykonania projektu, ustalone z
nauczycielem terminy konsultacji oraz kryteria, zakres i terminy oceny.

Il etap - opracowanie szczegétowego planu dziatania zawierajgcego nastepujace informacje: zadanie do wykonania, osoba odpowiedzialna za wykonanie zadania, termin
wykonania zadania oraz ewentualne koszty.

Il etap - podejmowanie systematycznych dziatan projektowych poprzez zbieranie i gromadzenie informacji potrzebnych do rozstrzygniecia postawionych w projekcie problemoéw,
selekcja i analiza zgromadzonych informacji, wnioskowanie ukierunkowane na wybér optymalnego rozwigzania.

Wykonany projekt zastosuj w praktyce i poddaj samoocenie.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia z dziatu programowy ,,Dziatalnos$¢ zaktadu kaletniczego” powinny by¢ prowadzone w pracowni lub sali dydaktycznej wyposazonej w stanowiska komputerowe z dostepem
do Internetu oraz urzadzenia multimedialne.




Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej bedq prowadzone zajecia edukacyjne powinny sie znajdowad: zbiory przepisow prawa w zakresie dziatalnosci gospodarczej i prawa pracy, filmy i prezentacje
multimedialne

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujgcg metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda projektu, ktéra sprzyja rozwijaniu kompetencji personalnych i spotecznych, samodzielnemu rozwigzywaniu problemoéw oraz
rozpoznaniu wybranej tematyki w pogtebiony sposéb.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w grupie.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczniéw nalezy dokonac przez ocene wykonanego projektu

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




3. Bezpieczenstwo i higiena pracy

3.1.Bezpieczenstwo i higiena pracy w kaletnictwie

Uszczegotowione efekty ksztatcenia

Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:

Poziom
wymagan
programowych
(P lub PP)

Kategoria
taksonomiczna

Materiat nauczania

BHP(1) rozrdznié pojecia zwigzane z bezpieczeristwem i higieng pracy, ochrong
przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig;

Pojecia zwigzane z bezpieczeristwem i higieng pracy,
ochrong przeciwpozarowsy, ochrong srodowiska
i ergonomiy;

BHP(2) rozrdzni¢ zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb
dziatajacych w zakresie ochrony pracy i ochrony
srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresli¢ prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie
bezpieczenstwa i higieny pracy;

prawa i obowiazki pracownika oraz pracodawcy
w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewidzie¢ zagrozenia dla zdrowia i Zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadar zawodowych;

zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia
i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan
zawodowych;

BHP(5) okresli¢ zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw
w $rodowisku pracy;

zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych
czynnikdw w Srodowisku pracy;

BHP(6) okresli¢ skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na organizm
cztowieka;

skutki oddziatywania czynnikdw szkodliwych na
organizm cztowieka;

BHP(7) organizowac stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami
ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowe;j
i ochrony srodowiska;

Organizowanie stanowiska pracy zgodnie

z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii,
przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(8) stosowac srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania
zadan zawodowych;

srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas
wykonywania zadan zawodowych;




BHP(9) przestrzega¢ zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy
prawa dotyczace ochrony przeciwpozarowej i ochrony sSrodowiska;

zasad y bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisy
prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej
i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela¢ pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy
oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Pierwsza pomocy poszkodowanym w wypadkach
przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia z dziatu programowego ,,Bezpieczenstwo i higiena pracy” powinny by¢ prowadzone w pracowni lub sali dydaktycznej wyposazonej w urzadzenia multimedialne

Srodki dydaktyczne

W pracowni w ktérej bedg prowadzone zajecia edukacyjne powinny sie znajdowad: zbiory przepisow z bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisow przeciwpozarowych, , filmy i

prezentacje multimedialne

Zalecane metody dydaktyczne

Dominujaca metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda projektu, ktdra sprzyja rozwijaniu kompetencji personalnych i spotecznych, samodzielnemu rozwigzywaniu probleméw oraz

rozpoznaniu wybranej tematyki w pogtebiony sposéb.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w formie pracy w grupie oraz indywidualne.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Oceny osiggniec¢ edukacyjnych uczniéw nalezy dokonac przez ocene wykonanego projektu

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




4. Technologia kaletnictwa

4.1.Produkcja wyrobdéw kaletniczych
4.2.Naprawa wyrobéw skoérzanych

4.1. Produkcja wyrobéw kaletniczych

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
. Materiat nauczania
. . . _ . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi:
(P lub PP)
A.7.1(1)3. sklasyfikowa¢ wyroby kaletnicze wedtug wielkosci powierzchni; P C Klasyfikacja wyrobow.
Organizacja stanowisk pracy.
A.7.1(1)4. sklasyfikowa¢ wyroby kaletnicze wedtug konstrukcji; P C Rozkréj materiatow.
Okucia i elementy zdobnicze.
A.7.1(1)5. okresli¢ cechy uzytkowe i konstrukcyjne wyrobdw skérzanych; P B Przygotowanie elementdw.
Kleje stosowane w kaletnictwie.
A.7.1(4) 1. wymieni¢ zasady przygotowania materiatéw do rozkroju, P A Nici i igly stosowane do szycie maszynowego
i recznego.
A.7.1(4) 2. okresli¢ metody oraz technike rozkroju materiatéw, P B Montaz wyrobdw przez szycie maszynowe.
Montaz wyrobdw przez szycie reczne
A.7.1(4)3. okresli¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny do rozkroju materiatéw, P B Montaz wyrobdw przez zgrzewanie.
Narzedzia i urzadzenia stosowane w procesie
A.7.1(4)4. zdefiniowad czynnos$ci zwigzane z rozkrojem skor, tworzyw produkgji kaletniczej.
skéropodobnych, materiatow wiékienniczych i papierniczych stosowanych w P A Maszyny, budowa i zastosowanie w procesie
produkcji wyrobéw skérzanych; produkgji kaletniczej.
Kontrola i pakowanie.
A.7.1(4)5. okresli¢ sposoby oznaczania i kompletowania wycietych elementéw, P B Magazynowanie i transport.
PKZ(A.e)(6)1. rozrdzniac rodzaje odpadu skor i materiatéw stosowanych w b B
produkcji kaletniczej;
PKZ(A.e)(6)2. obliczy¢ norme netto, brutto oraz procent odpadu P C
A.7.1(5)1. wymieni¢ elementy zdobnicze i okucia stosowane w kaletnictwie; P A




A.7.1(5)2. sklasyfikowaé elementy zdobnicze i okucia stosowane w produkc;ji
wyrobdw kaletniczych;

A.7.1(5)3. dobrac elementy zdobnicze i okucia w zaleznosci od rodzaju materiatu
oraz konstrukcji wyrobu,

A.7.1(5)4. okresli¢ techniki montazu okuc¢ i elementéw zdobniczych,

A.7.1(6)1. zdefiniowaé czynnosci technologiczne zwigzane z przygotowaniem i
obrébka elementow;

A.7.1(6)2. rozrdzni¢ sposoby i zasady montazu w zaleznosci od konstrukcji wyrobu
i rodzaju materiatu,

A.7.1(6) 3. rozrdznic sciegi i szwy stosowane przy szyciu recznym i maszynowym;

A.7.1(6) 4. okresli¢ numeracje i parametry igiet i nici stosowanych w produkcji;

A.7.1(6) 5. rozrdéznic sposoby i zasady wykonczenia wyrobdw w zaleznosci od
konstrukcji i rodzaju materiatu,

A.7.1(10)1.okresli¢ zasady cechowania wyrobow;

A.7.1(10)2. rozrézni¢ sposoby pakowania i przechowywania wyrobow,

A.7.1(10)3.0kresli¢ zasady magazynowania oraz przechowywania materiatéw i
wyrobdw kaletniczych,

A.7.1(10)4. okresli¢ zasady transportu elementéw, materiatéw i wyrobéw
kaletniczych;

PKZ(A.e)(9)1. wymieni¢ narzedzia, urzgdzenia, maszyny stosowane w procesie
produkcji wyrobow kaletniczych;

PKZ(A.e)(9)2. rozrdzni¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny stosowane w procesie
produkcji;




PKZ(A.e)(9)3. sklasyfikowaé narzedzia, urzadzenia i maszyny stosowane w b c
procesie produkcji;

PKZ(A.e)(9)4. zdefiniowa¢ mechanizmy i budowe maszyn stosowanych w b A
produkcji wyrobow skdrzanych;

PKZ(A.e)(10)1. rozpozna¢ wady powstajace podczas pracy maszyn stosowanych b B
przy produkcji wyrobow kaletniczych

PKZ(A.e)(10)2. okresli¢ zasady regulacji, konserwacji drobnych napraw narzedzi, b B
urzadzen i maszyn stosowanych w produkcji i naprawie wyrobow kaletniczych,

A.7.1(3) 1. dobraé rodzaje normowania oraz okresla¢ zasady normowania zuzycia b c
materiatéw

A.7.1(3) 2. obliczy¢ koszty materiatowe wytwarzania wyrobdw; PP C
PKZ(A.e)(7)3. rozréznic rodzaje dokumentacji; P B
PKZ(A.e)(7)4. zanalizowa¢ dokumentacje techniczno - technologiczng P C
PKZ(A.e)(11)1. skorzystac¢ z programoéw do projektowania wyrobdw kaletniczych PP C
PKZ(A.e)(11)2. obstugiwa¢ maszyny sterowane komputerowo. PP C
BHP(1)1. wyjasni¢ pojecia zwigzane z bezpieczeristwem i higieng pracy P B
BHP(1)2. wyjasni¢ pojecia zwigzane z ochrong przeciwpozarowg oraz ochrong b 8
Srodowiska

BHP(1)3. wyjasni¢ pojecia zwigzane z ergonomia P C

Planowane zadanie
Sposoby taczenia elementéw wyrobéw .

Na podstawie plansz i prébek okresl szwy maszynowe i szwy reczne oraz rozrdznij rodzaj taczenia czesci sktadowych wyrobu kaletniczego .




Do dyspozycji masz dokumentacje Polskich Norm, na podstawie ktérej okresl nazewnictwo i symbolike szwéw maszynowych i recznych oraz sposoby potaczenia poszczegdinych
elementéw Zadanie wykonujesz indywidualnie korzystajgc z dostepnych pomocy dydaktycznych graficznych i PN. z Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i
dokonac¢ samooceny poprawnosci jego wykonania.

Po wykonaniu zadania wyniki zadania prezentujesz na forum klasy i przekaz do oceny.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne
Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w pracowni technologii wytwarzania wyrobéw kaletniczych, wyposazong w materiaty

stosowane w produkcji wyrobow kaletniczych, wzorniki, wzorce sposobdw faczenia czesci sktadowych w wyrobie, narzedzia i przyrzady stosowane w procesie wytwarzania
wyrobdéw kaletniczych, schematy kinematyczne i technologiczne maszyn i urzgdzen, instrukcje obstugi oraz konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi, dokumentacje techniczne
wyrobdéw kaletniczych, prospekty, foldery, katalogi maszyn i urzadzen stosowanych w produkcji wyrobow kaletniczych, literature i czasopisma zawodowe

Srodki dydaktyczne

Eksponaty wyrobdw kaletniczych we fragmentach potgczone szwami maszynowym i recznymi, prébki nici do szycia recznego i maszynowego, plansze z opisem sciegéw i szwow
maszynowych i recznych, PN klasyfikacja $ciegdw i szwdw, wzorniki, wzorce sposobow tgczenia czesci sktadowych w wyrobie, narzedzia i przyrzady stosowane w procesie
wytwarzania wyrobow kaletniczych, schematy kinematyczne i technologiczne maszyn i urzadzen, instrukcje obstugi oraz konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi, dokumentacje
techniczne wyrobow kaletniczych, prospekty, foldery, katalogi maszyn i urzadzen stosowanych w produkcji wyrobow kaletniczych, literature i czasopisma zawodowe.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,,Produkcja wyrobdw kaletniczych” wymaga aktywizujacych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody wyktad z wyjasnieniem, pogadanka, ¢wiczen, opisu
projektow wykonania prac, taczenia teorii z praktyka, korzystania z innych niz podrecznikowe Zrédet informacji.

Dominujacymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projekty opiséw wykonania elementéw lub wyrobdw kaletniczych. Metody te zawierajg opisy czynnosci
niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w grupach maksymalnie 15 osobowych

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testow wielokrotnego wyboru, ¢wiczen, projektdw i testow praktycznych wraz z kryteriami oceny

i schematem punktowania.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:




dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
dostosowanie warunkéw, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




4.2. Naprawa wyroboéw kaletniczych

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
. Materiat nauczania
P . L, . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)

A.7.2(1)3. okresli¢ rodzaj i sposéb usuwania wad i uszkodzen wyrobdéw p B Organizacja stanowiska pracy przy naprawach
kaletniczych konserwacji i renowacji wyrobdéw.

Usuwanie zanieczyszczen, plam, uszkodzen
A.7.2(1)4. okresli¢ sposéb naprawy uszkodzen wyrobéw kaletniczych; P B mechanicznych.

Naprawa i konserwacja wyrobow,
A.7.2(2)1. okresli¢ koszty naprawy wyrobu kaletniczego; P B Koszty naprawy, renowacji i konserwacji

wyrobdw kaletniczych
A.7.2(2)2. okresli¢ koszty renowacji wyrobu kaletniczego; P B
A.7.2(2) 3. wyliczy¢ koszty naprawy lub renowacji wyrobdw; PP C
A.7.2(3) 1. rozrézni¢ metody i techniki napraw lub renowacji wyrobéw b 8
kaletniczych;
A.7.2(3)2. okresli¢ metody i techniki wykonania napraw lub renowacji wyrobéw b 8
kaletniczych,
A.7.2(3) 3. okresli¢ srodki do czyszczenia, retuszowania, barwienia i lakierowania b ¢
powierzchni wyrobdw,
A.7.2(3) 4. okresli¢ materiaty do naprawy wyrobu kaletniczego; P C
A.7.2(7)1. obliczy¢ zuzycie materiatéw podstawowych i pomocniczych do b c
naprawy i renowacji wyrobéw kaletniczych
A.7.2(7)2. rozrdzni¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny do naprawy i renowacji b c
wyrobdw kaletniczych,
A.7.2(7)3. obliczy¢ koszty wykonania ustugi, PP C




BHP(2)1. wymienic instytucje oraz stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy i
ochrony srodowiska w Polsce

BHP(2)2. okresli¢ zadania instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy i ochrony srodowiska w Polsce

BHP(2)3. okresli¢ uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajacych w zakresie
ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce

BHP(3)1. wskazac¢ prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

BHP(3)2. wskazac¢ prawa i obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i
higieny pracy

BHP(3)3. okresli¢ konsekwencje wynikajace z nieprzestrzegania praw i
obowigzkéw pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

BHP(5)1. rozpoznac zrédta i czynniki szkodliwe wystepujace w Srodowisku pracy

BHP(5)2. scharakteryzowad zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych
czynnikéw w srodowisku pracy

BHP(5)3. zapobiega¢ zagrozeniom wynikajagcym z wykonywania zadan
zawodowych

Planowane zadanie

Wymiana okué¢ w wyrobie kaletniczym.

Opracuj zakres prac przy wymianie uszkodzonego zamka magnetycznego we wskazanym wyrobie kaletniczym. Po otrzymaniu uszkodzonego wyrobu kaletniczego opisz w zeszycie

sposdb demontazu uszkodzonego zamka, przygotowanie wyrobu do naprawy, potrzebne materiaty do naprawy oraz sposéb oczyszczenia i wykonczenie naprawionego wyrobu.
Zadanie wykonujesz indywidualnie korzystajgc z dostepnych pomocy dydaktycznych. Wyniki zadania bedziesz prezentowaé w na forum catej klasy oraz przekazesz w wersji

pisemnej do oceny. Wykonane prace nalezy poréwnac z przygotowanym wzorcem i dokona¢ samooceny poprawnosci jego wykonania.

Zadanie wykonuj indywidualnie. Wykonane zadanie przekaz do oceny.




Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w pracowni technologii wytwarzania wyrobow kaletniczych, wyposazong w: materiaty stosowane w produkcji wyrobdéw kaletniczych,
wzorniki, wzorce sposobdw taczenia czesci sktadowych w wyrobie, narzedzia i przyrzady stosowane w procesie wytwarzania wyrobdw kaletniczych, schematy kinematyczne i
technologiczne maszyn i urzagdzen, instrukcje obstugi oraz konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi, dokumentacje techniczne wyrobdéw kaletniczych, prospekty, foldery, katalogi
maszyn i urzadzen stosowanych w produkcji wyrobdw kaletniczych, literature i czasopisma zawodowe

Srodki dydaktyczne

Eksponaty wyrobdw kaletniczych we fragmentach potgczone szwami maszynowym i recznymi, prébki nici do szycia recznego i maszynowego, plansze z opisem $ciegow i szwéw
maszynowych i recznych, PN klasyfikacja Sciegow i szwdéw, wzorniki, wzorce sposobdw taczenia czesci sktadowych w wyrobie, narzedzia i przyrzady stosowane w procesie
wytwarzania wyrobéw kaletniczych, schematy kinematyczne i technologiczne maszyn i urzgdzen, instrukcje obstugi oraz konserwacji maszyn, urzadzen i narzedzi, dokumentacje
techniczne wyrobow kaletniczych, prospekty, foldery, katalogi maszyn i urzadzen stosowanych w produkcji wyrobdw kaletniczych, literature i czasopisma zawodowe .

Prébki materiatéw , przyktadowe wyroby z uszkodzeniami, plansze, przyktadowe opisy wykonania naprawy lub renowacji,
Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,,Naprawa i renowacja, realizacja indywidualnych zamdéwien” wymaga aktywizujacych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody: wykfad z wyjasnieniem,
dyskusja, ¢wiczen, opisu projektow wykonania prac, taczenia teorii z praktyka, korzystania z innych niz podrecznikowe zrédet informaciji.

Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projekty opiséw wykonania napraw lub renowacji. Metody te zawierajq opisy czynnosci niezbedne do
wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form :indywidualnie i w grupach. Grupy do wykonywania zadar moga liczy¢ od 2 do 3 oséb

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testow wielokrotnego wyboru, éwiczen, projektow opiséw wykonania prac, wraz z kryteriami oceny i
schematem punktowania

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




5. Materiaty kaletnicze

5.1.Materiaty stosowane w kaletnictwie
5.2.Witasciwosci materiatdw stosowanych w kaletnictwie

5.1. Materiaty stosowane w kaletnictwie
Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
. Materiat nauczania
. . . _ . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)

BHP(10)1. udzieli¢ pomocy przed medycznej P B
BHP(10)2. zabezpieczaé miejsce wypadku p C Kryteria podziatu skoér naturalnych

stosowanych do wytwarzania wyrobow
BHP(10)3. eliminowac zagrozenia dla zdrowia i zycia w srodowisku pracy P A kaletniczych.

Wady i uszkodzenia skor.
PKZ(A.e.)(2)1. okresli¢ budowe histologiczng skory. P B Budowa i rodzaje tworzyw

skéropodobnych
PKZ(A.e.)(2)2. rozrézni¢ skory w zaleznosci od sposobu garbowania i sposobu Znaczel:ne tWOI‘ZYW sztucznych w produkcji
wykoficzenia P B wyrobow kaletniczych.

¥ Surowce i budowa ptaskich wyroby
2 — = wtdkienniczych

PKZ(A.?.)(Z)?:. ro.zroznlac tworzywa sztuczne i skdropodobne do produkcji b B Dobér materiatéw do wytwarzania
wyrobow kaletniczych wyrobdw kaletniczych.
PKZ(Ae.)(2)4. scharakteryzowac tkaniny stosowane do produkcji wyrobow b c
kaletniczych
PKZ Ae.)(2)5. scharakteryzowac¢ wyroby papiernicze stosowane do produkgji b ¢
wyroboéw kaletniczych
PKZ(Ae.)(2)6. okresli¢ wyroby metalowe stosowane w kaletnictwie P B
PKZ(A.e.)(3)1. zidentyfikowaé poszczegdlne czesci uktadu topograficznego skér P A
PKZ(A.e.)(3)2. scharakteryzowad poszczegdlne czesci skor P C




PKZ(A.e.)(3)3. okresli¢ wtasciwosci skor P B

Planowane zadanie
Dobor materiatéw do wyrobu kaletniczego.

Wykonaj projekt prezentacji multimedialnej wykorzystujgc informacje dotyczace materiatéw stosowanych w produkcji wyrobow kaletniczych. W prezentacji nalezy umiesci¢
:informacje o wybranym wyrobie kaletniczym do prezentacji, wykaz elementow wyrobu kaletniczego, dobraé¢ materiaty do wykonania zewnetrznych i wewnetrznych elementéw
wyrobu, dobra¢ dodatki(np. oku¢) do wyrobu, kleje stosowane do wykonania taczenia elementéw wyrobu oraz uzasadni¢ dobdr materiatow do okreslonego wyrobu. Do
wykonania wykorzystasz program komputerowy. Do dyspozycji masz stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu.

Zadanie wykonujesz w grupie 2-3 osobowej. Opracowany projekt lider grupy zaprezentuje na forum klasy a nastepnie przekaze do oceny.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni materiatoznawstwa wyposazonej w stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu oraz urzgdzenia multimedialne, stanowiska
badawcze (jedno stanowisko badawcze dla trzech uczniéw), wage laboratoryjng, mikroskop z oprzyrzgdowaniem, lupe, przyrzady laboratoryjne wraz z odczynnikami chemicznymi
do wyprawy i barwienia skor; przyrzady pomiarowe do wyznaczania parametrow budowy skor, wyrobdw papierniczych, widkienniczych, tworzyw skéropodobnych i sztucznych
oraz klejéw, przyrzady do pomiaru warunkow klimatycznych i aklimatyzacji probek, planimetr, grubosciomierz, zrywarka, skretomierz.

Srodki dydaktyczne

przyktadowe okucia, katalogi materiatow kaletniczych, dodatkdw, plansze z materiatami, literatura fachowa, czasopisma branzowe, filmy i prezentacje multimedialne. zestawy
skor licowych galanteryjnych, kolekcje wtdkien naturalnych i chemicznych, prébki: wyrobéw wtdkienniczych, tworzyw skéropodobnych i sztucznych, materiatéw papierniczych,
okucia, tgczniki, elementy zdobnicze, tablice przedstawiajgce uktad topograficzny i budowe skér, schematy proceséw i metod wyprawy skor, instrukcje obstugi urzadzen
pomiarowych, normy dotyczgce laboratoryjnych badan surowcéw, pétproduktdw i wyrobow skérzanych, wtdkienniczych, papierniczych, tworzyw skéropodobnych i sztucznych
oraz klejéw, normy dotyczgce klasyfikacji skor licowych;

Zalecane metody dydaktyczne

Zalecanymi metodami sg aktywizujace metody ksztatcenia, ze szczegdlnym uwzglednieniem metody ¢wiczen, dyskusji dydaktycznej.
Dominujgcymi metodami powinny by¢, np. metoda tekstu przewodniego, ¢wiczen praktycznych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w grupach maksymalnie 15 osobowych




Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testow wielokrotnego wyboru, ¢wiczen praktycznych wraz z kryteriami oceny

i schematem punktowania.

Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




5.2. Wtasciwosci materiatow stosowanych w kaletnictwie

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
. Materiat nauczania
P . L, . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)

PKZ(A.e.)(4)1. scharakteryzowad wady i uszkodzenia skér surowych i b c
wyprawionych.

Metody badan materiatéw
PKZ(A.e.)(4)2.zidentyfikowaé wady i uszkodzenia skér surowych i wyprawionych. P A Wriasdciwosci surowcéw i materiatéw

kaletniczych
PKZ(A.e.)(4)3. okredli¢ przydatno$¢ skér z wadami i uszkodzeniami do b 5 Odpornos¢ wybarwien i powtok kryjacych
wytwarzania wyrobéw kaletniczych Klasyfikacja wyrobow kaletniczych

Wady i uszkodzenia materiatéw do produkcji
PKZ(A.e.)(5)1. okresli¢ wtasciwosci chemiczne materiatéw stosowanych do b 8 wyrobdw kaletniczych
wytwarzania wyrobdéw kaletniczych
PKZ(A.e.)(5)2. scharakteryzowac¢ wtasciwosci fizyczne materiatéw stosowanych do b ¢
wytwarzania wyrobow kaletniczych.
PKZ(A.e.)(5)3. okresli¢ whasciwosci powtok wykanczalniczych materiatow b 8
stosowanych w produkcji wyrobow skérzanych
PKZ(A.e.)(5)4. rozrézniaé¢ normy do okreslania wtasciwosci materiatéw P B
PKZ(A.e.)(5)5. rozpozna¢ urzadzenia i aparature stosowang do oznaczania b B
wtasciwosci materiatéw
KPS(10)1. doskonali¢ swoje umiejetnosci komunikacyjne P B
KPS(10)2. uwzglednia¢ opinie i pomysty innych cztonkdw zespotu P B
KPS(10)3. modyfikowa¢ dziatania w oparciu o wspdlnie wypracowane stanowisko P C
KPS(10)4. rozwigzywac konflikty w zespole P C




A.7.1(1) 1. sklasyfikowa¢ wyroby kaletnicze wedtug zastosowania materiatow P C

A.7.1(1) 2. sklasyfikowac¢ wyroby kaletnicze pod wzgledem doboru materiatéw

. P C
pomochiczych
A.7.2(1)1. rozrézni¢ wady i uszkodzenia wyrobdw kaletniczych P B
A.7.2(1)2. rozpoznaé wady i uszkodzenia materiatéw stosowanych w wyrobach b B

kaletniczych

Planowane zadanie
Wiasciwosci skor stosowanych do produkcji wyrobow kaletniczych.

Wykonaj badania wtasciwosci fizycznych skér kaletniczych oraz zestawienie tabelaryczne otrzymanych wynikéw . W celu wykonania badan laboratoryjnych przygotuj prébki,
wykonaj pomiary grubosci i powierzchni prébek. Wyniki przeprowadzonych badarn poréwnaj z wynikami zawartymi w normach a nastepnie dokonaj ich analizy.

Zadanie wykonuj w grupie 2-3 osobowe] . Opracowane wyniki pracy powinny by¢ zestawione w sprawozdaniu i zaprezentowane przez lidera grupy na forum klasy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone w pracowni materiatoznawstwa wyposazonej w stanowiska komputerowe z dostepem do Internetu oraz urzadzenia multimedialne, stanowiska
badawcze (jedno stanowisko badawcze dla trzech ucznidéw), wage laboratoryjna, mikroskop z oprzyrzadowaniem, lupe, przyrzady laboratoryjne wraz z odczynnikami chemicznymi
do wyprawy i barwienia skor; przyrzady pomiarowe do wyznaczania parametréw budowy skoér, wyrobdw papierniczych, wtékienniczych, tworzyw skéropodobnych i sztucznych
oraz klejéw, przyrzady do pomiaru warunkéw klimatycznych i aklimatyzacji probek, planimetr, grubosciomierz, zrywarka, skretomierz.

Srodki dydaktyczne

przyktadowe okucia, katalogi materiatéw kaletniczych, dodatkéw, plansze z materiatami, literatura fachowa, czasopisma branzowe, filmy i prezentacje multimedialne. zestawy
skér licowych galanteryjnych, kolekcje wtdkien naturalnych i chemicznych, prébki: wyrobdw wtdkienniczych, tworzyw skéropodobnych i sztucznych, materiatéw papierniczych,
okucia, tgczniki, elementy zdobnicze, tablice przedstawiajgce uktad topograficzny i budowe skér, schematy proceséw i metod wyprawy skor, instrukcje obstugi urzadzen
pomiarowych, normy dotyczgce laboratoryjnych badan surowcéw, pétproduktéw i wyrobdw skdrzanych, wiékienniczych, papierniczych, tworzyw skéropodobnych i sztucznych
oraz klejéw, normy dotyczgce klasyfikacji skor licowych;

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy "Wifasciwosci materiatow kaletniczych" wymaga stosowania aktywizujgcych metod prowadzenia zaje¢ dydaktycznych, ktére sprzyjajg pogtebianiu zdobytej
wiedzy, poprzez samodzielne poszukiwanie rozwigzan, komunikowanie sie, a niekiedy kreatywnego rozwigzania problemu. Dzieki takim metodom zostang w petni osiggniete




efekty ksztatcenia, ktére sg niezbedne do wykonywania prac zawodowych. Dominujagcymi metodami powinny by¢, np. metoda projektu, tekstu przewodniego, ¢wiczen
praktycznych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo. Zajecia nalezy prowadzi¢ w grupach maksymalnie 15 osobowych.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia
Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testow wielokrotnego wyboru, ¢wiczen praktycznych wraz z kryteriami oceny

i schematem punktowania.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




6. Rysunek zawodowy

6.1.Podstawy rysunku
6.2.Dokumentacja wyrobu kaletniczego

6.1. Podstawy rysunku
Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
h tak . Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: programowyc aksonomiczna
(P lub PP)

PKZ(A.e)(1)1. dokona¢ interpretacji pojec rysunku: artystyczny, ilustracyjny, b N
techniczny;
PKZ(A.e)(1)2. okresli¢ kierunki mody na podstawie analizy zurnali, czasopism; P B

—  Rysunek odreczny i techniczny
PKZ(A.e)(1)3. okresli¢ rodzaje rysunkéw technicznych i zasady ich wykonania; P B - Sposoby wykonywania rysunku odrecznego.

—  Kopiowanie rysunkow.
PKZ(A.e)(1)4. wykonywac¢ odreczne szkice i rysunki wyrobéw skérzanych 3 B - Rysunek zurnalowy wyrobdw kaletniczych.

—  Kolorystyka wyrobow kaletniczych.
PKZ(A.e)(1)5. okreéla¢ wielkos¢ i proporcje wyrobow kaletniczych odpowiednio b 5 —  Rysunki techniczne wyrobow i elementéw
do przeznaczeni; wyrobow

—  Wymiarowanie w rysunku technicznym.
PKZ(A.e)(1)6. wykonywac szkice i rysunki odreczne czesci sktadowych wyrobow; P C —  Normalizacja w rysunku technicznym.
PKZ(A.e)(1)7. zastosowac rdzne techniki kopiowania rysunkéw zurnalowych; P c
PKZ(A.e)(1)8. rozpoznawac wyroby regionalne i okresli¢ ich cechy; P A
PKZ(A.e)(8)1.zdefiniowac formaty arkuszy uzywanych w rysunku technicznym; P A
PKZ(A.e)(8)2. przygotowac znormalizowany arkusz rysunkowy z tabliczkg b c
rysunkowa;

P B

PKZ(A.e)(8)3. opisac rysunek techniczny stosujgc symbole




PKZ(A.e)(8)4. postugiwac sie pismem technicznym do opisu rysunku technicznego

i maszynowego; P
PKZ(A.e)(8)5. zastosowac rodzaje i grubosci linii rysunkowych do okreslonych P
zadan;

PKZ(A.e)(8)6. zastosowac zasady wymiarowania w rysunkach czesci sktadowych P
wyrobdw oraz czesci maszyn i urzadzen;

PKZ(A.e)(8)7. sporzadzi¢ i odczytac rysunki ztozeniowe wyrobdw kaletniczych; PP
BHP(7)1. zidentyfikowac czynniki szkodliwe dla organizmu cztowieka wystepujace P
w pracowni rysunku. (o$wietlenie, postawa itp.)

BHP(7)2. organizowac stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami P
ergonomii;

BHP(7)3. dokona¢ analizy skutkdw oddziatywania czynnikéw szkodliwych na P

organizm cztowieka podczas wykonywania zadan na rysunku;

Planowane zadanie

Wymiarowanie rysunku technicznego

Wykonaj rysunek techniczny elementéw wyrobu kaletniczego w skali 1:4 na podstawie otrzymanego modelu. Wykonaj wymiarowanie elementéw sktadowych zgodnie z PN-ISO.
Zadanie wykonuj na przygotowanym arkuszu A4(z obramowaniem i tabliczka rysunkowg) . Do wykonania zadania mozesz wykorzysta¢ program komputerowy . Do dyspozycji

masz stanowisko komputerowe z dostepem do internetu.

Zadanie wykonuj indywidualnie przy pomocy przyrzadéw kreslarskich a nastepnie na stanowisku komputerowym z oprogramowanie do wykonywania rysunkéw technicznych.

Wykonane zadania przekaz do oceny.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub pracowni rysunku. W miejscach prowadzenia zaje¢ powinny znajdowac sie: przybory kreslarskie,
figury i bryty, modele wyrobéw kaletniczych, przyrzady pomiarowe i Polskie Normy z zakresu rysunku technicznego, komputer z dostepem do Internetu i oprogramowaniem do
wykonywania rysunkéw technicznych wyrobdw, urzgdzenie multimedialne. Zajecia w pracowni rysunku technicznego powinny odbywac sie w grupie do 15 uczniow

Srodki dydaktyczne

Literatura fachowa, czasopisma branzowe, zestawy rysunkéw poglagdowych, filmy i prezentacje multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne




Dziat programowy ,,Podstawy rysunku” wymaga aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, taczenia teorii z praktyka, korzystania
z innych niz podrecznikowe Zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowe;j.

Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Dominujgcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projektow

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo. Zajecia w pracowni nalezy prowadzi¢ w grupach do 15 osdb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie test wielokrotnego wyboru, praktyczne wykonanie zadan, wykonanych ¢wiczen, ocena wypowiedzi ucznia.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkdw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




6.2. Dokumentacja wyrobu kaletniczego

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
. Materiat nauczania
P . L, . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)
PKZ(A.e)(7)1. wskazywaé elementy dokumentacji techniczno - technologicznej P A
PKZ(A.e)(7)2. odczyta¢ dokumentacje techniczng i technologiczng wyrobu b B Zasady projektowania.
kaletniczego Sktadniki dokumentacji wyrobu.
Sporzadzanie dokumentacji wyrobu
A.7.1(2)1. zinterpretowaé wymagania konstrukcyjne i technologiczne wyrobu Makietowanie wyrobow.
kaletniczego; P B Programy komputerowe wspomagajace
projektowanie.
A.7.1(2)2. okresli¢ zasady projektowania i modelowania wyrobow; P B
A.7.1(2)3. zaprojektowac kompozycje wyrobdw kaletniczych oraz dostosowac¢ do pp c
zyczen klienta;
A.7.1(2)4. wykonywa¢ wzorniki dokumentacyjne na podstawie rysunku p c
ztozeniowego;
A.7.1(2)5. konstruowaé elementy wyrobdw i wyroby kaletnicze; P C
A.7.1(2)6. konstruowac elementy podszewkowe i usztywnien; P C
A.7.1.(2)7. wykonywa¢ makiete i pierwowzér do zaprojektowanych elementéw i pp ¢
wyrobéw;
A.7.1.(2)8. ustali¢ opis wyrobu, materiat i technologie wykonania elementow i p c

wyrobéw;

Planowane zadanie

Opracowanie wzornikéw wyrobu kaletniczego.




Wykonaj wzorniki krojenia elementéw sktadowych i makiete wyrobu przedstawionego na zdjeciu. W tym celu: okresl wymiary czesci sktadowych wyrobu, wyznacz wielkosci
naddatkow na szwy i zawiniecia, dokonaj modelowania elementow wyrobu zgodnie ze zdjeciem oraz opracuj wzorniki i makiete. Zwrd¢ uwag e na zgodnos¢ makietowania ze
zdjeciem

Zadanie wykonuj indywidualnie, korzystajac dostepnych w pracowni materiatéw. Wykonane zadanie przekaz do ocen lub zaprezentuj na forum klasy.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Dziat programowy ,Dokumentacja wyrobu” powinny by¢ prowadzony w pracowni rysunku lub modelowania, wyposazonej w: stoty do rysowania lub modelowania, materiaty do
modelowania, przybory i narzedzia, stanowisko komputerowe z dostepem do Internetu oraz urzagdzenia multimedialne.
Srodki dydaktyczne

Zestawy przyktadowej dokumentacji, modeli wyrobdow, makiet, instrukcje do wykonywania dokumentacji, karty samooceny, karty pracy dla ucznidow. Prezentacje multimedialne
z zakresu projektowania i modelowania elementéw i wyrobdéw kaletniczych

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,,Dokumentacja wyrobu” wymaga aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, projektow, taczenia teorii z praktyka, korzystania
z innych niz podrecznikowe Zrddet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowe;j.

Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach 2-3 osobowych.

Dominujagcymi metodami ksztatcenia powinny byé metoda ¢wiczen i projektow.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo. Zajecia w pracowni nalezy prowadzi¢ w grupach do 15 oséb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie stosowanie testow wielokrotnego wyboru, éwiczen, projektow i testdw praktycznych wraz z kryteriami oceny i
schematem punktowania.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




7. Maszyny i urzagdzenia

7.1.Maszyny i urzadzenia stosowane w kaletnictwie

7.1 Maszyny i urzadzenia stosowane w kaletnictwie

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
. Materiat nauczania
. . L . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)

A.7.1(4)3. okredli¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny do rozkroju materiatéw, P B
PKZ(A.e)(9)2. rozréznic¢ narzedzia, urzadzenia i maszyny stosowane w procesie b B
produkcji;

maszyny, urzadzenia i narzedzia stosowane w
PKZ(A.e)(9)3. sklasyfikowaé narzedzia, urzgdzenia i maszyny stosowane w produkcji i renowacji wyrobéw kaletniczych,
procesie produkgji; P B budowa maszyn stosowanych w produkgji i

renowacji wyrobow kaletniczych,
PKZ(A.e)(9)4. zdefiniowa¢ mechanizmy i budowe maszyn stosowanych w wady powstajace podczas ?racy malszyn

. , , P B stosowanych przy produkcji wyrobéw

produkcji wyrobow skdrzanych; .

kaletniczych,
PKZIA )10V “wad - r h regulacja i konserwacji oraz drobne naprawy

(A.e)(10) rozpoz’nac wa y. powstajgce podczas pracy maszyn stosowanyc b 8 urzadzer , maszyn i narzedzi,

przy produkcji wyrobow kaletniczych obstuga maszyn, urzadzen stosowanych w

produkcji i konserwacji wyrobdw kaletniczych.
PKZ(A.e)(10)2. okresli¢ zasady regulacji, konserwacji drobnych napraw narzedzi, b ¢
urzadzen i maszyn stosowanych w produkgcji i naprawie wyroboéw kaletniczych,
BHP(1)3. wyjasni¢ pojecia zwigzane z ergonomig P C
A.7.2(7)2. rozrdznié narzedzia, urzadzenia i maszyny do naprawy i renowacji p A
wyrobdéw kaletniczych,
A.7.1(7)1. ocenic stan techniczny maszyn i urzadzen P C




A.7.1(7)3. postugiwac sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen P C

P C
A.7.1(8)3. dokonac konserwacji oraz drobnych napraw maszyn szyjacych
A.7.1(10)6. stosowac zasady transportu miedzy stanowiskowego P B
P C

A.7.2(6)2. uzytkowacd i konserwowac narzedzia

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne mogg by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub pracowni maszyn i urzagdzen. W miejscach prowadzenia zaje¢ powinny znajdowac sie maszyny i
urzadzenia kaletnicze, urzadzenie multimedialne. Zajecia w pracowni rysunku technicznego powinny odbywac sie w grupie do 15 ucznidéw

Srodki dydaktyczne

Literatura fachowa, czasopisma branzowe, maszyny i urzgdzenia, instrukcje obstugi maszyn i urzadzen, katalogi, zdjecia, filmy i prezentacje multimedialne.
Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Maszyny i urzadzenia” wymaga aktywizujgcych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, taczenia teorii z praktyka, korzystania
z innych niz podrecznikowe Zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej.

Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie moga pracowac samodzielnie i w grupach.

Dominujacymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projektow

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo. Zajecia w pracowni nalezy prowadzi¢ w grupach do 15 osdb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia

Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie test wielokrotnego wyboru, praktyczne wykonanie zadan, wykonanych ¢éwiczen, ocena wypowiedzi ucznia.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.







8. Modelowanie

8.1.Projektowanie i modelowanie wyrobéw kaletniczych

8.1. Projektowanie i modelowanie wyroboéw kaletniczych
Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria ) .
X Materiat nauczania
. . L, . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)
wyjasni¢ podstawowe pojecia z zakresu konstrukcji 1
modelowania form wyrob(')w kaletniczych P A —  Konstrukcja i modelowanie podstawowych
i form wyrobéw,
—  Stanowisko pracy modelarza,
P B —  Podstawy wykonywania wzornikéw elementéw
okresli¢ zasady modelowania wyrobow kaletniczych, wyrobdw kaletniczych,
- - - - - - —  Projektowanie i modelowanie elementow
wykona¢ obliczenia potrzebne do wykreslania form 1 - 5 wyrobéw,
szablondow WerbéW, —  Projektowanie i modelowanie wyrobéw
kaletniczych,
. . . . , P B
zorganizowac stanowisko do modelowania wyrobow,
. . P B
dobra¢ podstawowe przyrzady do modelowania,
wykona¢ konstrukcje 1 modelowanie form podstawowych P C
wyrobow,
, . . p C
przygotowac stanowisko pracy do modelowania,
. . . P A
wykona¢ elementy podszewkowe 1 usztywnienia,
. . P A
odwzorowac typowe wyroby kaletnicze,
} . . . P C
zaprojektowa¢ podstawowe modele wyrobow kaletniczych,
. oy . P B
wykona¢ wzorniki do zaprojektowanego wzoru,




o ;. , . . p B
ustali¢ wielko$¢ naddatkoéw na szwy i zawinigcia,
okresli¢ zasady dokonywania korekty wzornikow, P ¢
wykona¢ makiete wyrobu kaletniczego, P ¢

. . } e, PP C

wykona¢ prototyp wyrobu kaletniczego 1 ocenic¢ jego jakos¢,
odczyta¢ dokumentacje rysunkowa, P ¢
odczyta¢  dokumentacj¢  projektowo-konstrukcyjna i P A
techniczno - technologiczng wyrobu kaletniczego,
zastosowa¢ normy, warunki techniczne 1 inne Zrddia P C
informacji w modelowaniu wyrobow kaletniczych.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia edukacyjne moga by¢ prowadzone w systemie klasowo-lekcyjnym lub pracowni modelowania. W miejscach prowadzenia zajeé powinny znajdowac sie: narzedzia i
przybory do projektowania i modelowania wyrobdéw kaletniczych, modele wyrobdw kaletniczych, przyrzady pomiarowe, katalogi, zdjecia wyrobéw, dokumentacje techniczno —
technologiczne wyrobdw kaletniczych, urzadzenie multimedialne. Zajecia w pracowni modelowania powinny odbywa¢ sie w grupie do 15 uczniéw

Srodki dydaktyczne

Literatura fachowa, czasopisma branzowe, dokumentacje techniczno — technologiczne wyrobdw, filmy i prezentacje multimedialne.

Zalecane metody dydaktyczne

Dziat programowy ,Modelowanie” wymaga aktywizujacych metod ksztatcenia z uwzglednieniem metody ¢wiczen, taczenia teorii z praktyka, korzystania
z innych niz podrecznikowe Zrédet informacji oraz uwzglednienie techniki komputerowej.

Metody te zawierajg opisy czynnosci niezbedne do wykonania zadania, a uczniowie mogg pracowac samodzielnie i w grupach.

Dominujagcymi metodami ksztatcenia powinny by¢ metoda ¢wiczen i projektow

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo. Zajecia w pracowni nalezy prowadzi¢ w grupach do 15 osdb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektéw ksztatcenia




Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych uczacych sie proponuje sie test wielokrotnego wyboru, praktyczne wykonanie zadan, wykonanych ¢wiczen, ocena wypowiedzi ucznia.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




9. Produkcja i renowacja wyrobdéw kaletniczych — zajecia praktyczne

9.1.Rozkréj i przygotowanie elementéw do montazu
9.2.Montaz wyrobdw kaletniczych
9.3.Naprawa i renowacja, realizacja indywidualnych zamdwien

9.1. Rozkrdj i przygotowanie elementéw do montazu

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria . .
. Materiat nauczania
. . L, . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)
BHP(4)1. okresli¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzane z b B
wykonywaniem zadan zawodowych
—  Czynniki niebezpieczne i szkodliwe wystepujgce
BHP(4)2. okresli¢ zagrozenia dla mienia i $rodowiska zwigzane z wykonywaniem w srodowisku pracy.
zadar zawodowych P c —  Regulamin pracowni kaletniczej.
—  Przepisy bhp i ppoz.
BHP(4)3. zapobiegad zagrozeniom dla zdrowia i zycia cztowieka zwigzanym z —  Maszyny narzedzia i przyrzady stosowane do
. . P c rozkroju i przygotowania elementéw do
wykonywaniem zadan zawodowych .
montazu.
BHP(4)4. zapobiegad zagrozeniom dla mienia i Srodowiska zwigzanym z ~  Rozkrdj reczny i maszynowy materiatow
p C podstawowych.

wykonywaniem zadar zawodowych —  Rozkréj materiatéw pomocniczych.

—  Sortowanie klasyfikacja odpaddw.

P B —  Scienianie reczne i maszynowe.

—  Barwienie krawedzi elementéw

—  Dokumentacja techniczno-technologiczna

BHP(6)1. wskazaé skutki oddziatywania czynnikdw szkodliwych na organizm
cztowieka

BHP(6)2. scharakteryzowad skutki oddziatywania czynnikéw szkodliwych na b B —  Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen.
organizm cztowieka —  Zasady konserwacji maszyn

KPS(8)1. ocenié ryzyko podejmowanych dziatan P C

KPS(8)2. przyja¢ na siebie odpowiedzialnos¢ za podejmowane dziatania P C

PKZ(A.e)(6)3. sklasyfikowaé odpad technologiczny P C




PKZ(A.e )(6)4. okresli¢ przydatnos¢ odpaddw technologicznych skér i materiatow; P B
PKZ(A.e)(7)5. zastosowac dokumentacje przy wytwarzaniu drobnej galanterii P B
PKZ(A.e)(7)6. zastosowa¢ dokumentacje przy wytwarzaniu wyrobow kaletniczych P C
A.7.1(6)6. wykonac rozkréj materiatéw podstawowych i pomocniczych P C
A.7.1(6)7. scieniac skéry i tworzywa P C
A.7.1(7)1. oceni¢ stan techniczny maszyn i urzadzen P C
A.7.1(7)2. postugiwac sie dokumentacjg Techniczno —Ruchowg P B
A.7.1(7)3. postugiwac sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen P C
A.7.1(8)1. obstugiwaé maszyny i rzadzenia stosowane do rozkroju materiatow P C

Planowane zadanie
Rozkrdj elementéw wyrobu kaletniczego

Wykorzystujgc wiadomosci dotyczace rozkroju materiatéw, wykonaj wzorniki krojenia, dobierz narzedzia i przybory do rozkroju, wytnij elementy wyrobu postugujac sie
wzornikami. Ocenie bedzie podlega¢: wykonanie wzornikéw oraz doktadnosé wyciecia elementow.

Zadanie wykonujesz indywidualnie korzystajg z dostepnych materiatéw witdkienniczych i kaletniczych. Wykonane zadanie przekaz do oceny.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac¢ w warsztatach szkolnych wyposazonych w srodki dydaktyczne lub indywidualnie w ustugowych zaktadach kaletniczych, w ktérych zorganizowane sg
stanowiska:

a) stanowiska rozkroju recznego (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw), wyposazone w: stot do rozkroju oraz narzedzia do rozkroju recznego (kotodka, noze, nozyczki, wzorniki,
przyciski metalowe, miarka stalowa),

b) stanowiska rozkroju maszynowego (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw),

wyposazone w: wycinarki mechaniczne i elektrohydrauliczne wraz z oprzyrzgdowaniem (wykrojniki, kloce),




Dodatkowe wyposazenie warsztatéw stanowi, zgrzewarko--wycinarke, Scieniarke, nozyce stotowe, krajarke, gilotyne, deseniarke, pojemniki do kompletowania wykrojonych
elementdw, regaty, stojaki na skory, pojemniki na odpady, planimetr, grubosciomierz, wage dziesietng; instrukcje obstugi maszyn stanowigcych wyposazenie warsztatéw oraz

narzedzia do ich regulacji.
Srodki dydaktyczne

Wzorniki do rozkroju maszynowego, plansze z rodzajami i metodami Scieniania elementdéw, probki materiatéw podstawowych i pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobdéw

kaletniczych. katalogi, prospekty i dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen, instrukcje stanowiskowe; kolekcje wyrobow kaletniczych, materiaty podstawowe i pomocnicze do

produkcji wyrobow kaletniczych, dokumentacje techniczno - technologiczne wyrobdw kaletniczych, schematy maszyn szyjgcych, plansze i katalogi sciegéw maszynowych, plansze i
katalogi réznych technik zdobienia, prospekty i dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen.

Zalecane metody dydaktyczne

Skutecznos¢ ksztatcenia zalezy od prawidtowego doboru metod dydaktycznych ktére przygotujg ucznidw do samodzielnosci i logicznego myslenia, uaktywnig uczniow w
rozwigzywaniu problemoéw, wyrobig umiejetnos¢ wspodtdziatania i pracy w zespole. Podczas realizacji programu wskazane jest stosowanie nastepujacych metod nauczania:

- pokaz z objasnieniem,

- instruktaz,

- ¢wiczenia praktyczne.

Dominujaca metodg ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych.
Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo (w grupach do 10 oséb) .

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw proponuje sie nastepujace metody:
- projektu,

- sprawdzianu praktycznego,

- obserwacji pracy uczniéw podczas wykonywania zadan.




Formy indywidualizacji pracy uczniéw uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkow, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




9.2. Montaz wyrobdw kaletniczych

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria i .
. Materiat nauczania
P . L, . programowych taksonomiczna
Uczen po zrealizowaniu zaje¢ potrafi:
(P lub PP)
BHP(8)1. dobrac srodki ochrony indywidualnej do rodzaju wykonywanej pracy P C
BHP(8)2. zastosowac srodki ochrony indywidualnej; P C Srodki ochrony indywidualnej i zbiorowe;j.
Instrukcje stanowiskowe.
BHP(8)3. zastosowac srodki ochrony zbiorowej; P C Dobor klejow.
Zasady nanoszenia kleju.
BHP(9)1. przestrzegad zasad bezpieczenstwa i higieny pracy stosujac instrukcje b B Naturalne i sztuczne suszenie potaczen
stanowiskowe klejowych.
Reczne i maszynowe zawijanie czesci
BHP(9)2. przestrzegac zasady dotyczacych ochrony przeciwpozarowej i ochrony sktadowych wyrobu.
érodowiska P B Liniowanie reczne i maszynowe.
Dobdr i ocena jakosci okué.
A.7.1(6)8. sklejac czesci sktadowe wyrobu P C Zésady mocowania okus za pFJmoca pofaczen
nitowych oraz przez zaciskanie.
A.7.1(6)9. stosowaé metody i techniki wykoriczenia brzegéw czesci sktadowych P C Param?try szycia. i .
taczenie elementéw z zastosowanie réznych
A.7.1(6)10. stosowac metody i techniki montazu wyrobdéw P C rodzajow SZWOW_’ 3 .
Zasady wszywania zamkéw btyskawicznych.
Kontrola jakosci wyk h bow.
A.7.1(8)2. faczyé czesci sktadowe wyrobu szyciem maszynowym P C ontrola jakoscl Yvy onyw:j\nyc wyrobow
Zasady pakowania wyrobow.
Zasady transportu.
A.7.1(8)3. dokonac konserwacji oraz drobnych napraw maszyn szyjacych P C v P
A.7.1(9)1. zidentyfikowaé i zastosowacé normy dotyczgce jakosci wyrobu P C
A.7.1(9)2. dokonac kontroli miedzyoperacyjnej i koricowe;j P B
A.7.1(9)3. oceni¢ jakos¢ wykonywanych wyrobow P C
A.7.1(10)5. cechowad i pakowaé wyroby kaletnicze z godnie z zasadami P C




A.7.1(10)6. stosowac zasady transportu miedzy stanowiskowego P C

A.7.1(10)7. stosowac zasady transportu wyrobow kaletniczych P C

Planowane zadanie
Wykonczenie brzegu wyrobu

Wykorzystujgc wiadomosci dotyczace technik zdobienia wykonaj wykonczenia brzegu elementu za pomocg lamowania francuskiego, W celu wykonania zadania przygotuj
lamdwke, doszyj laméwke do brzegu elementu jednym rzedem szwu a nastepnie po dokonaniu przegiecia laméwki, drugim rzedem szwu. Przy wykonaniu przeszycia korzystaj w
oprzyrzgdowania, ktére zapewni rowng odlegtosci szwu od brzegu elementu.,

Zadanie wykonujesz indywidualnie korzystajg z dostepnych materiatéw krawieckich i kaletniczych. Wykonane zadanie przekaz do oceny.

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne

Zajecia powinny odbywac¢ w warsztatach szkolnych wyposazonych w srodki dydaktyczne lub indywidualnie w ustugowych zaktadach kaletniczych, w ktérych zorganizowane sg
stanowiska:

c) stanowiska przygotowania wykrojonych elementéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét do przygotowania elementéw wyrobow kaletniczych oraz kostki,
ztobniki, mtotki, wycinaki na dziurki, nagtowniaki, ptytki otowiane, liniarki, narzedzia i urzadzenia do sitodruku, szczypce: tnace i uniwersalne, topatki do wpychania brzegu wyrobu
w zamek ramkowy, nozyki do obcinania zawinie¢,

d) stanowiska do montazu wyrobdw kaletniczych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w maszyny szwalnicze z oprzyrzgdowaniem oraz nozyczki,
e) stanowiska do szycia recznego (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw) wyposazone w: konika rymarskiego, szydta, noze i nozyczki,
f) stanowiska klejenia (jedno stanowisko dla szesciu ucznidéw), wyposazone w: stoty z wyciggami do nanoszenia kleju, suszarki, pedzle, pojemnik na klej, wygtadzarki,

g) stanowiska do kontroli jakosci i pakowania wyrobéw gotowych (jedno stanowisko dla trzech uczniéw), wyposazone w: dokumentacje technologiczne, przyrzady stosowane do
kontroli jakosci pétproduktéw i wyrobdéw skérzanych;

Dodatkowe wyposazenie warsztatéw stanowi zgrzewarke, gilotyne, deseniarke, pojemniki do kompletowania wykrojonych elementéw, pojemniki na odpady, planimetr,

grubosciomierz, wage dziesietng narzedzia do regulacji.
Srodki dydaktyczne

prébki materiatéw podstawowych i pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobdw kaletniczych. instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. katalogi, prospekty i dokumentacje




techniczne maszyn i urzadzen, instrukcje stanowiskowe; instrukcje obstugi maszyn stanowigcych wyposazenie warsztatow, kolekcje wyrobdw kaletniczych, materiaty podstawowe
i pomocnicze do produkcji wyrobow kaletniczych, dokumentacje techniczno - technologiczne wyrobdw kaletniczych, schematy maszyn szyjgcych, plansze i katalogi sciegow
maszynowych, plansze i katalogi réznych technik zdobienia, prospekty i dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen.

Zalecane metody dydaktyczne

Skutecznos¢ ksztatcenia zalezy od prawidtowego doboru metod dydaktycznych ktére przygotuja ucznidw do samodzielnosci i logicznego myslenia, uaktywnig uczniow w
rozwigzywaniu problemoéw, wyrobig umiejetnos¢ wspétdziatania i pracy w zespole.

Podczas realizacji programu wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod nauczania:
- pokaz z instruktazem,

- ¢wiczenia praktyczne.

Dominujaca metoda ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by prowadzone z wykorzystaniem zréznicowanych form: indywidualnie lub grupowo Zajecia powinny by¢ prowadzone formie zaje¢: indywidualnych lub
grupowych do 10 oséb.

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiagnie¢ edukacyjnych uczniéw proponuje sie nastepujace metody:
- projektu,

- sprawdzianu praktycznego,

- obserwacji pracy uczniéw podczas wykonywania zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniéow uwzgledniajace:

— dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
—  dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




9.3. Naprawa i renowacja, realizacja indywidualnych zamoéwien

Poziom
Uszczegotowione efekty ksztatcenia . .
wymagan Kategoria i .
h taksonomiczna Materiat nauczania
Uczen po zrealizowaniu zajec potrafi: programowyc a
(P lub PP)
BHP(7)1. organizowac stanowisko pracy zgodnie z obowigzujacymi wymaganiami p B Charakterystyka i zakres produkcji ustugowe;j.
ergonomii; Obstuga klienta.
Zasady wykonywania napraw wyrobdéw

BHP(7)2. organizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z zasadami kaletniczych

p B Zasady wykonywania wyrobdow na indywidualne
bezpieczenstwa i higieny pracy ; zamowienie

Kontrola jakosci wykonania ustugi

BHP(7)3. organizowa¢ stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami b 8 Rozliczenia materiatowe.
ochrony przeciwpozarowej; Kalkulacja kosztow ustugi.
BHP(7)4. organizowac stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi

P B
wymaganiami ochrony $rodowiska
KPS(6)1. przejawiac¢ gotowos¢ do ciggtego uczenia sie i doskonalenia b ¢
zawodowego
KPS(6)2. wykorzystac rézne zrédta informacji w celu doskonalenia umiejetnosci b 8
zawodowych
KPS(10)1. doskonali¢ swoje umiejetnosci komunikacyjne P B
KPS(10)2. uwzgledniac opinie i pomysty innych cztonkéw zespotu P B
KPS(10)3. modyfikowac dziatania w oparciu o wspdlnie wypracowane stanowisko P C
KPS(10)4. rozwigzywac konflikty w zespole P C
A.7.2(4)1. wykona¢ naprawe wyrobu kaletniczego P C




A.7.2(4)2. dokona¢ wymiany uszkodzonych elementow P C
A.7.2(4)3. dokonac renowac;ji poprzez nanoszenie apretur i zestawow kryjacych P C
A.7.2(4)4. wykona¢ wyrdb na indywidualne zamowienie P C
A.7.2(5)1. obstugiwaé maszyny i urzadzenia stosowane do naprawy i renowacji b c
wyrobdéw kaletniczych
A.7.2(5)2. eksploatowa¢ maszyny i urzgdzenia zgodnie z przeznaczeniem P C
A.7.2(5)3. dokonac konserwacji oraz drobnych napraw P C
A.7.2(6)1.postugiwac sie narzedziami niezbednymi podczas naprawy i renowacji b c
wyrobdéw
A.7.2(6)2. uzytkowac i konserwowac narzedzia P C
A.7.2(7)4. sporzadzi¢ kosztorys wykonanej naprawy lub renowacji P C
A.7.2(7)5. opracowac kosztorys wykonania wyrobu na indywidualne zamédwienie P C
A.7.2(8)1. ocenic jakos¢ wykonanej naprawy lub renowacji wyrobu

P C
kaletniczego
A.7.2(8)2. ocenic jakos¢ wyrobu wykonanego na indywidualne zamoéwienie P C

Planowane zadanie
Naprawa wyrobu kaletniczego

Otrzymates zadanie wymiany uszkodzonego zamka btyskawicznego w torebce damskiej. Przystepujgc do wykonania zadania zaplanuj: wykonywane czynnosci, dobdr maszyn i
przyrzadow kaletniczych do wymiany zamka, dobierz materiaty i dodatki krawieckie. Sporzadz kalkulacje kosztéw wykonania ustugi oraz wylicz cene ustugi.

Zadanie wykonuj indywidualnie korzystajac z dostepnych w pracowni materiatéw. Wykonane zadanie przekaz do oceny

Warunki osiggania efektow ksztatcenia w tym srodki dydaktyczne, metody, formy organizacyjne




Zajecia powinny odbywac¢ w warsztatach szkolnych wyposazonych w srodki dydaktyczne lub indywidualnie w ustugowych zaktadach kaletniczych, w ktérych zorganizowane s3
stanowiska:

a) stanowiska rozkroju recznego (jedno stanowisko dla dwdch uczniéw), wyposazone w: stét do rozkroju oraz narzedzia do rozkroju recznego (kotodka, noze, wzorniki, przyciski
metalowe, miarka stalowa),

b) stanowiska rozkroju maszynowego (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw),
wyposazone w: wycinarki mechaniczne i elektrohydrauliczne wraz z oprzyrzagdowaniem (wykrojniki, kloce),

c) stanowiska przygotowania wykrojonych elementéw (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w: stét do przygotowania elementéw wyrobow kaletniczych oraz kostki,
ztobniki, mtotki, wycinaki na dziurki, nagtowniaki, ptytki otowiane, liniarki, narzedzia i urzadzenia do sitodruku, szczypce: tngce i uniwersalne, topatki do wpychania brzegu wyrobu
w zamek ramkowy, nozyki do obcinania zawinie¢,

d) stanowiska do montazu wyrobdw kaletniczych (jedno stanowisko dla jednego ucznia), wyposazone w maszyny szwalnicze z oprzyrzgdowaniem oraz nozyczki,
e) stanowiska do szycia recznego (jedno stanowisko dla szesciu uczniéw) wyposazone w: konika rymarskiego, szydta, noze i nozyczki,
f) stanowiska klejenia (jedno stanowisko dla szesciu uczniow), wyposazone w: stoty z wyciggami do nanoszenia kleju, suszarki, pedzle, pojemnik na klej, wygtadzarki,

g) stanowiska do kontroli jakosci i pakowania wyrobéw gotowych (jedno stanowisko dla trzech uczniéw), wyposazone w: dokumentacje technologiczne, przyrzady stosowane do
kontroli jakosci pétproduktéw i wyrobow skérzanych;

Dodatkowe wyposazenie warsztatéw stanowi zgrzewarke, zgrzewarko--wycinarke, $cieniarke, nozyce stotowe, krajarke, gilotyne, deseniarke, pojemniki do kompletowania

wykrojonych elementdw, regaty, stojaki na skory, pojemniki na odpady, planimetr, grubosciomierz, wage dziesietng narzedzia do regulacji.
Srodki dydaktyczne

Wzorniki do rozkroju maszynowego, plansze z rodzajami i metodami Scieniania elementéw, probki materiatéw podstawowych i pomocniczych stosowanych w produkcji wyrobdw
kaletniczych. instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. katalogi, prospekty i dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen, instrukcje stanowiskowe; kolekcje wyrobow kaletniczych,
materiaty podstawowe i pomocnicze do produkcji wyrobdéw kaletniczych, dokumentacje techniczno - technologiczne wyrobéw kaletniczych, schematy maszyn szyjacych, plansze i
katalogi sciegdw maszynowych, plansze i katalogi réznych technik zdobienia, prospekty i dokumentacje techniczne maszyn i urzadzen.

Zalecane metody dydaktyczne

Skutecznos¢ ksztatcenia zalezy od prawidtowego doboru metod dydaktycznych ktére przygotujg uczniéw do samodzielnosci i logicznego myslenia, uaktywnig uczniow w
rozwigzywaniu probleméw, wyrobig umiejetnos¢ wspétdziatania i pracy w zespole.




Podczas realizacji programu wskazane jest stosowanie nastepujgcych metod nauczania:
- pokaz z instruktazem,

- ¢wiczenia praktyczne.

Dominujaca metoda ksztatcenia powinna by¢ metoda ¢wiczen praktycznych.

Formy organizacyjne

Zajecia powinny by¢ prowadzone formie zaje¢: indywidualnych lub grupowych w grupach do 10 oséb

Propozycje kryteriow oceny i metod sprawdzania efektow ksztatcenia

Do oceny osiggnie¢ edukacyjnych ucznidw proponuje sie nastepujace metody:
-projektu,

- sprawdzianu praktycznego,

- obserwacji pracy uczniéw podczas wykonywania zadan.

Formy indywidualizacji pracy uczniow uwzgledniajace:

—  dostosowanie warunkéw, srodkéw, metod i form ksztatcenia do potrzeb ucznia,
— dostosowanie warunkow, srodkow, metod i form ksztatcenia do mozliwosci ucznia.




EFEKTY KSZTALCENIA DLA ZAWODU KALETNIK ZAPISANE W ROZPORZADZENIU W SPRAWIE PODSTAWY PROGRAMOWEJ KSZTAtCENIA W ZAWODACH
(tabela 1)

Efekty ksztatcenia

Efekty ksztatcenia wspodlne dla wszystkich zawodow

Bezpieczenstwo i higiena pracy (BHP)

BHP(1) rozrdznia pojecia zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig;

BHP(2) rozrdznia zadania i uprawnienia instytucji oraz stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy i ochrony srodowiska w Polsce;

BHP(3) okresla prawa i obowigzki pracownika oraz pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy;

BHP(4) przewiduje zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i Srodowiska zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych;

BHP(5) okresla zagrozenia zwigzane z wystepowaniem szkodliwych czynnikéw w srodowisku pracy;

BHP(6) okresla skutki oddziatywania czynnikdéw szkodliwych na organizm cztowieka;

BHP(7) organizuje stanowisko pracy zgodnie z obowigzujgcymi wymaganiami ergonomii, przepisami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony
Srodowiska;

BHP(8) stosuje srodki ochrony indywidualnej i zbiorowej podczas wykonywania zadan zawodowych;

BHP(9) przestrzega zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz stosuje przepisy prawa dotyczgce ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska;

BHP(10) udziela pierwszej pomocy poszkodowanym w wypadkach przy pracy oraz w stanach zagrozenia zdrowia i zycia.

Podejmowanie i prowadzenie dziatalnosci gospodarczej (PDG)

PDG(1) stosuje pojecia z obszaru funkcjonowania gospodarki rynkowej;

PDG(2) stosuje przepisy prawa pracy, przepisy prawa dotyczace ochrony danych osobowych oraz przepisy prawa podatkowego i prawa autorskiego;

PDG(3) stosuje przepisy prawa dotyczace prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;

PDG(4) rozrdznia przedsiebiorstwa i instytucje wystepujace w branzy i powigzania miedzy nimi;

PDG(5) analizuje dziatania prowadzone przez przedsiebiorstwa funkcjonujgce w branzy;

PDG(6) inicjuje wspodlne przedsiewziecia z réznymi przedsiebiorstwami z branzy;

PDG(7) przygotowuje dokumentacje niezbedng do uruchomienia i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej;




Efekty ksztatcenia

PDG(8) prowadzi korespondencje zwigzang z prowadzeniem dziatalnosci gospodarczej;

PDG(9) obstuguje urzadzenia biurowe oraz stosuje programy komputerowe wspomagajgce prowadzenie dziatalnosci gospodarczej;

PDG(10) planuje i podejmuje dziatania marketingowe prowadzonej dziatalnosci gospodarczej;

PDG(11) optymalizuje koszty i przychody prowadzonej dziatalnosci gospodarczej.

Jezyk obcy ukierunkowany zawodowo (JOZ)

JOZ(1) postuguje sie zasobem srodkdéw jezykowych (leksykalnych, gramatycznych, ortograficznych oraz fonetycznych), umozliwiajgcych realizacje zadan zawodowych;

JOZ(2) interpretuje wypowiedzi dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych artykutowane powoli i wyraznie, w standardowej odmianie jezyka;

JOZ(3) analizuje i interpretuje krotkie teksty pisemne dotyczace wykonywania typowych czynnosci zawodowych;

JOZ(4) formutuje krotkie i zrozumiate wypowiedzi oraz teksty pisemne umozliwiajgce komunikowanie sie w Srodowisku pracy;

JOZ(5) korzysta z obcojezycznych zrédet informacji.

Kompetencje personalne i spoteczne (KPS)

KPS(1) przestrzega zasad kultury i etyki;

KPS(2) jest kreatywny i konsekwentny w realizacji zadan;

KPS(3) przewiduje skutki podejmowanych dziatan;

KPS(4) jest otwarty na zmiany;

KPS(5) potrafi radzic¢ sobie ze stresem;

KPS(6) aktualizuje wiedze i doskonali umiejetnosci zawodowe;

KPS(7) przestrzega tajemnicy zawodowej;

KPS(8) potrafi ponosi¢ odpowiedzialno$¢ za podejmowane dziatania;




Efekty ksztatcenia

KPS(9) potrafi negocjowac warunki porozumien;

KPS(10) wspodtpracuje w zespole.

Efekty ksztatcenia wspoélne dla zawodéw w ramach obszaru ksztatcenia, stanowigce podbudowe do ksztatcenia w zawodzie lub grupie zawodéw

PKZ(A.e)(1) wykonuje rysunki wyrobdw skdrzanych;

PKZ(A.e)(2) rozrdznia rodzaje skor, tworzyw sztucznych i skéropodobnych, wyrobdw wtdkienniczych i papierniczych

PKZ(A.e)(3) okresla topograficzny uktad skor

PKZ(A.e)(8) odczytuje oznaczenia i symbole stosowane w rysunkach technicznych;

PKZ(A.e)(9) charakteryzuje narzedzia, maszyny i urzagdzenia stosowane w procesie produkcji wyrobdw skérzanych

PKZ(A.e)(10) lokalizuje nieprawidtowosci w pracy maszyn i urzgdzen;

PKZ(A.e)(11 stosuje programy komputerowe wspomagajace wykonywanie zadan.

Efekty ksztatcenia wtasciwe dla kwalifikacji wyodrebnionych w zawodzie kaletnik

A.7.1(1) dokonuje klasyfikacji wyrobdéw kaletniczych;

A.7.1.(2) sporzadza dokumentacje techniczng i technologiczng;

A.7.1.(3) okresla koszty wytwarzania wyrobdw kaletniczych;

A.7.1.(5) dobiera elementy zdobnicze i okucia w zaleznosci od rodzaju i przeznaczenia wyrobu kaletniczego;

)
)
A.7.1.(4) dokonuje rozkroju skor i materiatéw nieskdrzanych na elementy wyrobdéw kaletniczych;
)
)

A.7.1.(6) wykonuje montaz wyrobow kaletniczych;

A.7.1.(7) postuguje sie instrukcjami obstugi maszyn i urzadzen;

A.7.1.(8) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane podczas wykonywania wyrobow kaletniczych;

A.7.1.(9) prowadzi kontrole i ocene jakosci materiatéw i wyrobow kaletniczych;

A.7.1.(10) przestrzega zasad pakowania, przechowywania i transportu materiatéw i wyrobow kaletniczych.

A.7.2.(1) rozpoznaje wady i uszkodzenia wyrobdw kaletniczych;

A.7.2.(2) okresla koszty wykonania naprawy lub renowacji wyrobow kaletniczych;

A.7.2.(3) dobiera metody i techniki wykonania naprawy lub renowacji wyrobdw kaletniczych;

A.7.2.(4) wykonuje naprawe i renowacje wyroboéw kaletniczych;




Efekty ksztatcenia

A.7.2.(5) obstuguje maszyny i urzadzenia stosowane podczas napraw i renowacji wyrobow kaletniczych;

A.7.2.(6) postuguje sie narzedziami do napraw i renowacji wyrobdw kaletniczych;

A.7.2.(7) sporzadza kosztorys naprawy i renowacji wyrobu kaletniczego;

A.7.2.(8) ocenia jakos¢ wykonania pracy.




